








SCISKI

Nowoczesne sciski Stanley tacza w sobie tradycyjne rozwigzania z nowoczesna mysla techniczna.
Wszelkie prace wykonywane tymi narzgdziami staja sig fatwymi i bezpiecznymi, a jakos¢ z tatwoscia moze by¢ realizowana

na profesjonalnym poziomie.

FatMax

SCISK FatMax® AUTO

Opatentowany mechanizm docisku szczek

zapewnia samoczynne dosuwanie szczek
do materiatu

Pokryta nylonem stalowa
prowadnica nadaje trwalo$¢
narzedzia i bezpieczenstwo pracy

Przycisk zwalniajacy
umozliwia fatwy przesuw szczek

Sciskanie klejonego elementu
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@ Gleb. szozek = 4|
9-83-123 42cm 75cm ekspozytor 6 3253560831234
9-83-124 57 cm 75¢cm ekspozytor 6 3253560831241

Sita scisku do 200 kg

umozliwia szeroka game zastosowan

Dzwignia hamulca
powoduje szybkie
odblokowanie szczek

tatwe otwieranie $cisku

Rozbieranie Klei | i tatwos¢ uzyskania
ozpieranie klejonego elementu maksymalnego nacisku

www.stanleyworks.pl
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SCISK STOLARSKI FatMax®
AUTOMATYCZNY, MALY

© Przesuw szczek 3 razy szybszy od innych ® Ruchome szczeki idealnie dopasowu;ja sig .
® 50% wigksza sita Scisku do Sciskanego materiatu

 Pracuije jako $cisk lubrjako rozpdrka o ekki, tatwy w-obstudze oo
® Mozliwos¢ taczenia prowadnic® g L 2

emmg E=—
- @ bk [ ® [
0-83-001 maty 30 mm X 6 3253560830014
'0-83-002 sredni, 15 cm (67) 60 mm X 4 " 3253560830021
l | 0-83-003 s$redni, 30 cm (127) 60 mm X 4 3253560830038
. 0-83-004 duzy, 15¢m (6”) 75 mm X 4 3253560830045
— —y_ 0-83-005 duzy, 30 cm (12”) 75 mm X 4 3253560830052
4 0-83-006 duzy, 45 cm (18”) 75 mm X 4 3253560830069
' 0-83-007 duzy, 60 cm (24”) 75 mm X 4 3253560830076
0-83-008 duzy, 90 cm (36”) 75 mm X 2 3253560830083
SCISK STOLARSKI TYP F
e Profesjonalne narzedzie, do pracy jako e Mocna konstrukcja z prostym
— “ $cisk lub jako rozpdrka mechanizmem blokujagcym zapewniajg
 Bimateriatowa rekojes¢ zwigksza site trwato$¢ i niezawodnosc
docisku i poprawia komfort pracy
* Ruchoma koricowka idealnie dopasowuje
sie do Sciskanych powierzchni nie
uszkadzajac ich
\ ER e S -
- ] 0-83-021 30cm (127) 125 mm - 1 3253560830212
0-83-022 45cm (187) 125 mm - 1 3253560830229

SCISK STOLARSKI TYP F Z BLOKADA

o Scisk i rozpdrka w jednym e Bimateriatowa rekojes¢ zwigksza site
 Mechanizm blokujacy szczeki zapewnia docisku i poprawia komfort pracy
stabilno$¢ uchwytu Sciskanego materiatu e Mocna, zwarta konstrukcja odporna na
zuzycie i zniszczenie

1 ¥ @ Gieb. szczek =] X
. - 0-83-025 15cm (6”) 75 mm - 1 3253560830250
‘ ’ 0-83-027 45 cm (18”) 75 mm - 1 3253560830274
0-83-028 60 cm (24”) 75 mm - 1 3253560830281
0-83-029 76 cm (30”) 75 mm = 1 3253560830298
0-83-030 90 cm (36”) 75 mm - 1 3253560830304
SCISK TYP C
® Zawansowana konstrukcyjnie rama e Szeroka gama rozmiarow ramek typ C
odporna na skrecenia i wygiecia (od 2,5 do 20 cm) pozwala dobrac¢
e Duza, wygodna raczka utatwia silny docisk optymalnie dopasowany do potrzeb
uzytkownika Scisk
@ Gieb. szczek = =
0-83-032 50 mm (27) 33 mm X 20 3253560830328
0-83-033 75 mm (3”) 57 mm X 12 3253560830335
0-83-034 100 mm (4”) 75 mm X 12 3253560830342
0-83-035 150 mm (6”) 89 mm X 8 3253560830359
0-83-036 200 mm (8”) 100 mm X 6 3253560830366
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SCISKI, WIERTARKI

SCISK KATOWY, LEKKI

® Korpus wykonany ze stopu ® |dealny do faczenia ram pod katem 90°

duraluminiowego
@ =] X
0-83-121 X 4 3253560831219
SCISK TASMOWY

3 szczeki do Sciskania przedmiotéw
0 nieregularnych ksztattach
 Bimateriatowa rekojes¢ zwigksza site

 Dodatkowy mechanizm dociskajacy
szczeki

e Podktadki naroznikowe zwigkszaja

i komfort pracy stabilnos¢ $cisku
@ =] X
0-83-100 4,5m (15°) X 4 3253560831004

SCISK KATOWY, PROFESJONALNY

e Powierzchnie $ciskajace umieszczone

e |dealny do fgczenia ram
wzgledem siebie pod katem 90°

@ =]
0-83-122 max ¢ 13 mm X

=
2 3253560831226

WIERTARKA RECZNA
® 12 punktowa grzechotka

e Obroty lewe i prawe

e Maks. $rednica uchwytu 13 mm

e Uchwyt uniwersalny mocujacy wiertta o
uchwycie: stozek Morse’a Nr 1, stozek,
kwadrat lub cylinder

@ = =
1-02-715 max ¢ 13 mm - 2

WIERTARKA Z PRZEKLADNIA ZEBATA
© Aluminiowe koto napedowe

1 przektadnia zebata
o Korpus metalowy

@ = = [
0-03-105 max @ 8 mm X 2

152 NARZEDZIA STOLARSKIE www.stanleyworks.pl



-
ALAN RADZI

PORADA 1 Przed rozpoczeciem Klejenia dobrze jest
Ztozy¢ wszystkie elementy ,na sucho”, sprawdzajgc
ostatecznie dopasowanie poszczegolnych czesci

i poprawnosc¢ doboru sciskow. Uzywaj mozliwie matych
sit przy dociskaniu elementow za pomocg Sciskow.

PORADA 2 Upewnij sie, ze naprezajaca Sita Scisku
dziata dokfadnie w osi klejonych taczen.

Gdy kleisz szeroki element, wstaw pomiedzy Sciski
dodatkowa przekfadke. Najlepiej, gdy przektadka
jest wypukta, to pozwoli na prawidtowe roztozenie sit
na Sciskanym elemencie. Napinaj Scisk stopniowo.

PORADA 3 W zaleznosci od stopnia komplikaciji pracy,
mozesz pracowac z 4 lub wigkszg iloscig Sciskow
jednoczesnie. Kazdy ze Sciskow naprezaj stopniowo,
powtarzajgc te czynnosc, az do catkowitego

docisniecia ptaszczyzn.

PORADA 4 Po scisnieciu elementow, sprawd? czy
wszystkie one sg ustawione pod odpowiednim katem.
W elementach prostokatnych, katy proste mozesz
sprawdzi¢ mierzgc przekatne, powinny one byc sobie
rowne. Innym sposobem jest uzycie dwadch listewek

z fazowanymi koncami. Wsuwajac je w narozniki po
przekatnej prostokata, wykonaj linig-znak w poprzek
listewek, nastepnie sprawdz listewkami dtugosc drugiej
przekatnej. Wykonane na listewkach linie powinny sie
pokrywac, w przeciwnym razie nalezy szybko poprawic
ustawienie kolejnych elementdw.

www.stanleyworks.pl

PRAKTYGZNE PORADY
| WSKAZOWKI

PORADA 5 Jezeli planujesz prace przy uzyciu

wigcej niz dwoch Sciskow, powinienes ustawiac

je naprzemiennie. Klejac duze ptaszczyzny z kilku
kawatkow materiatu, sprawdz czy po ich Scisnieciu nie
nastgpito wybrzuszenie ptaszczyzny, oznaczatoby to
brak kgtow prostych w poszczegdlnych elementach,
tworzacych ptaszczyzne. Jeszcze masz czas by
sprawdzi¢ i poprawi¢ kazdy z elementow.

PORADA 6 Bardzo wazng funkcjg naszych sciskow jest
mozliwos$¢ odwrdcenia ramion scisku i wykorzystania
ich, jako rozporek. Czesto, gdy testujesz ,na sucho”
poprawnos¢ pasowania poszczegolnych czesci
(czopow), przygotowanych do klejenia, musisz uzy¢
mtotka, by je rozdzielic. W ten sposob mozesz tatwo
doprowadzi¢ do ich uszkodzenia. Uzywajgc naszych
Sciskow-rozporek, mozesz w kontrolowany sposob
rozdzielic wszystkie elementy.

///,:
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