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ŚCiSKi
Nowoczesne ściski Stanley łączą w sobie tradycyjne rozwiązania z nowoczesną myślą techniczną.
Wszelkie prace wykonywane tymi narzędziami stają się łatwymi i bezpiecznymi, a jakość z łatwością może być realizowana 
na profesjonalnym poziomie.

Pokryta nylonem stalowa 
prowadnica nadaje trwałość 
narzędzia i bezpieczeństwo pracy

Ściskanie klejonego elementu

Opatentowany mechanizm docisku szczęk 
zapewnia samoczynne dosuwanie szczęk 
do materiału

Przycisk zwalniający 
umożliwia łatwy przesuw szczęk

Rozpieranie klejonego elementu

ŚCiSK FatMax® aUTO

Siła ścisku do 200 kg 
umożliwia szeroką gamę zastosowań

dźwignia hamulca 
powoduje szybkie 
odblokowanie szczęk

Łatwe otwieranie ścisku

Szybki mechanizm dociskający

Łatwość uzyskania 
maksymalnego nacisku

Głeb. szczęk

9-83-123 42 cm 75 cm ekspozytor 6 3253560831234
9-83-124 57 cm 75 cm ekspozytor 6 3253560831241
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ŚCiSKi
ŚCiSK STOLarSKi FatMax® 
aUTOMaTYCzNY, MaŁY
• Przesuw szczęk 3 razy szybszy od innych
• 50% większa siła ścisku
• Pracuje jako ścisk lub jako rozpórka
• Możliwość łączenia prowadnic

• Ruchome szczęki idealnie dopasowują się 
do ściskanego materiału

• Lekki, łatwy w obsłudze

ŚCiSK STOLarSKi TYP F
• Profesjonalne narzędzie, do pracy jako 

ścisk lub jako rozpórka
• Bimateriałowa rękojeść zwiększa siłę 

docisku i poprawia komfort pracy
• Ruchoma końcówka idealnie dopasowuje 

się do ściskanych powierzchni nie 
uszkadzając ich

• Mocna konstrukcja z prostym 
mechanizmem blokującym zapewniają 
trwałość i niezawodność

ŚCiSK STOLarSKi TYP F z BLOKadĄ
• Ścisk i rozpórka w jednym
• Mechanizm blokujący szczęki zapewnia 

stabilność uchwytu ściskanego materiału

• Bimateriałowa rękojeść zwiększa siłę 
docisku i poprawia komfort pracy

• Mocna, zwarta konstrukcja odporna na 
zużycie i zniszczenie

ŚCiSK TYP C
• Zawansowana konstrukcyjnie rama 

odporna na skręcenia i wygięcia
• Duża, wygodna rączka ułatwia silny docisk

• Szeroka gama rozmiarów ramek typ C 
(od 2,5 do 20 cm) pozwala dobrać 
optymalnie dopasowany do potrzeb 
użytkownika ścisk

Głeb. szczęk

0-83-001 mały 30 mm X 6 3253560830014
0-83-002 średni, 15 cm (6”) 60 mm X 4 3253560830021
0-83-003 średni, 30 cm (12”) 60 mm X 4 3253560830038
0-83-004 duży, 15 cm (6”) 75 mm X 4 3253560830045
0-83-005 duży, 30 cm (12”) 75 mm X 4 3253560830052
0-83-006 duży, 45 cm (18”) 75 mm X 4 3253560830069
0-83-007 duży, 60 cm (24”) 75 mm X 4 3253560830076
0-83-008 duży, 90 cm (36”) 75 mm X 2 3253560830083

Głeb. szczęk

0-83-021 30 cm (12”) 125 mm - 1 3253560830212
0-83-022 45 cm (18”) 125 mm - 1 3253560830229

Głeb. szczęk

0-83-025 15 cm (6”) 75 mm - 1 3253560830250
0-83-026 30 cm (12”) 75 mm - 1 3253560830267
0-83-027 45 cm (18”) 75 mm - 1 3253560830274
0-83-028 60 cm (24”) 75 mm - 1 3253560830281
0-83-029 76 cm (30”) 75 mm - 1 3253560830298
0-83-030 90 cm (36”) 75 mm - 1 3253560830304

Głeb. szczęk

0-83-032 50 mm (2”) 33 mm X 20 3253560830328
0-83-033 75 mm (3”) 57 mm X 12 3253560830335
0-83-034 100 mm (4”) 75 mm X 12 3253560830342
0-83-035 150 mm (6”) 89 mm X 8 3253560830359
0-83-036 200 mm (8”) 100 mm X 6 3253560830366



152 Narzędzia STOLarSKiE www.stanleyworks.pl

ŚCiSKi, WiErTarKi

ŚCiSK KĄTOWY, PrOFESJONaLNY
• Powierzchnie ściskające umieszczone 

względem siebie pod kątem 90°
• Idealny do łączenia ram

ŚCiSK KĄTOWY, LEKKi
• Korpus wykonany ze stopu 

duraluminiowego
• Idealny do łączenia ram pod kątem 90°

ŚCiSK TaŚMOWY
• 3 szczęki do ściskania przedmiotów 

o nieregularnych kształtach
• Bimateriałowa rękojeść zwiększa siłę 

i komfort pracy

• Dodatkowy mechanizm dociskający 
szczęki

• Podkładki narożnikowe zwiększają 
stabilność ścisku

WiErTarKa ręCzNa
• 12 punktowa grzechotka
• Obroty lewe i prawe
• Maks. średnica uchwytu 13 mm

• Uchwyt uniwersalny mocujący wiertła o 
uchwycie: stożek Morse’a Nr 1, stożek, 
kwadrat lub cylinder

WiErTarKa z PrzEKŁadNiĄ zęBaTĄ
• Aluminiowe koło napędowe
• Korpus metalowy

• 1 przekładnia zębata

0-83-122 max ø 13 mm X 2 3253560831226

0-83-121 X 4 3253560831219

0-83-100 4,5 m (15’) X 4 3253560831004

1-02-715 max ø 13 mm - 2

0-03-105 max ø 8 mm X 2
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PORADA 1  Przed rozpoczęciem klejenia dobrze jest 
złożyć wszystkie elementy „na sucho”, sprawdzając 
ostatecznie dopasowanie poszczególnych części  
i poprawność doboru ścisków. Używaj możliwie małych 
sił przy dociskaniu elementów za pomocą ścisków.

PORADA 2  Upewnij się, że naprężająca siła ścisku 
działa dokładnie w osi klejonych łączeń.  
Gdy kleisz szeroki element, wstaw pomiędzy ściski 
dodatkową przekładkę. Najlepiej, gdy przekładka  
jest wypukła, to pozwoli na prawidłowe rozłożenie sił  
na ściskanym elemencie. Napinaj ścisk stopniowo.

ALAN RADZI

PORADA 3  W zależności od stopnia komplikacji pracy, 
możesz pracować z 4 lub większą ilością ścisków 
jednocześnie. Każdy ze ścisków naprężaj stopniowo, 
powtarzając tę czynność, aż do całkowitego 	
dociśnięcia płaszczyzn.

PORADA 4 Po ściśnięciu elementów, sprawdź czy 
wszystkie one są ustawione pod odpowiednim kątem. 
W elementach prostokątnych, kąty proste możesz 
sprawdzić mierząc przekątne, powinny one być sobie 
równe. Innym sposobem jest użycie dwóch listewek 
z fazowanymi końcami. Wsuwając je w narożniki po 
przekątnej prostokąta, wykonaj linię-znak w poprzek 
listewek, następnie sprawdź listewkami długość drugiej 
przekątnej. Wykonane na listewkach linie powinny się 
pokrywać, w przeciwnym razie należy szybko poprawić 
ustawienie kolejnych elementów. 

PRAKTYCZNE PORADY  
I WSKAZÓWKI

PORADA 5  Jeżeli planujesz pracę przy użyciu 

więcej niż dwóch ścisków, powinieneś ustawiać 

je naprzemiennie. Klejąc duże płaszczyzny z kilku 

kawałków materiału, sprawdź czy po ich ściśnięciu nie 

nastąpiło wybrzuszenie płaszczyzny, oznaczałoby to 

brak kątów prostych w poszczególnych elementach, 

tworzących płaszczyznę. Jeszcze masz czas by 

sprawdzić i poprawić każdy z elementów.

PORADA 6  Bardzo ważną funkcją naszych ścisków jest 

możliwość odwrócenia ramion ścisku i wykorzystania 

ich, jako rozpórek. Często, gdy testujesz „na sucho” 

poprawność pasowania poszczególnych części 

(czopów), przygotowanych do klejenia, musisz użyć 

młotka, by je rozdzielić. W ten sposób możesz łatwo 

doprowadzić do ich uszkodzenia. Używając naszych 

ścisków-rozpórek, możesz w kontrolowany sposób 

rozdzielić wszystkie elementy.




